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TUĞLA NEDEN BEYAZLAR?

Beyazlanma – Çiçeklenme  (Efflorescence) Nedir?

Tuğlada beyazlama olarak adlandırdığımız olay; tuğlanın içinde bulunan çözülebilir tuzların su ile temasa geçtiğinde çözülmesi ve tuğlanın kuruması esnasında suyun tuzları tuğlanın yüzeyine taşıması olayıdır. 

Peki Bu Tuzlar Tuğlanın İçine Nereden Gelirler?
Tuğla bu tuzları iki şekilde bünyesinde bulundurabilir.

1-) Eğer tuğlanın uygulaması esnasında kullanılan yapıştırıcı ve derz dolgusu malzemesinin içerisinde ve/veya uygulandığı yüzeyin bünyesinde tuzlar bulunuyorsa, bu tuzların su ile çözünüp tuğlanın bünyesine penetre edebilir; bir başka değişle tuzlu su tuğla tarafından emilecektir. Bu şekilde tuzlar tuğlanın bünyesine ulaşmıştır ve kurumayla beyazlanma oluşacaktır.

BU YÜZDEN KULLANDIĞIMIZ YARDIMCI MALZEMELERİN SEÇİMİNDE DİKKATLİ OLMALIYIZ !!!

2-) Tuğlanın üretiminde kullanılan kil ve yardımcı diğer hammaddelerin doğası gereği içinde bulunan tuzlardır. Bu tuzların normalde tuğlanın sinterlenmesinde yani pişirilmesi esnasında bozunmaları gerekir.

Ancak farklı tuzların farklı sıcaklıklarda bozunmaya uğradığı bir kesindir. Tuğla üretiminde pişirme sıcaklığınız bunun için yetersizse tuzların hepsi bozunmaya uğramaz ve uygulamada tuğla beyazlamaya mahkumdur.

Çeşitli tuzlar ve bunların bozunma sıcaklıkları ile 1 litre suda çözünebilme miktarları aşağıdaki tabloda verilmiştir. Görüldüğü gibi 500-1.125 derece aralığında farklı sıcaklıklarda bozunan tuzlar vardır.

Tablo1.1  Killi Malzemelerde Bulunan Yüksek Çözünürlüklü Tuzlar

	Tuz
	Çözünürlük g/lt
	Dekomposizyon-Bozunma Sıcaklığı

	CaCO3
	0.015
	1.000 – 1.125

	CaSO4
	2.09
	1.000 – 1.125

	CaSO4.2H2O
	2.41
	750

	CaMg(CO3)2
	0.32
	700

	MgCl
	542.5
	700

	MgCO3
	0.106
	750

	MgSO4
	260.0
	851

	Na2CO3
	71.0
	700

	NaCl
	357.0
	650 - 700

	Na2SO4
	47.6
	891 (Ergime)

	K2CO3
	1120.0
	700

	KCl
	347.0
	500

	K2SO4
	68.5
	600


Müşteri Talep Öncesi Bunu Nasıl Ayırt Edebilir?

Eğer üretici firma tuğlasını 1.050( C civarında pişiriyorsa, tuzları bozunmaya uğratamaz ve tuğla içinde tuzları barındırmaya devam eder. Halbuki yukarıdaki tabloda da görebileceğimiz gibi tüm çözülebilir tuzların bozunmasının sağlanabilmesi için, minimum 1.125( C üzerinde pişirim uygulanmalıdır. Bu sayede tuğlanın bünyesinde bozunmayan tuz kalmayacaktır.

Ancak üretici firma piyasada tarla toprağı diye nitelendirilen; teknik olarak sinterlenme yani pişirim sıcaklığı 950-1.100 derece olan kimyasal komposizyon ve mineral içeriğine haiz bir hammadde kullanıyorsa 1.125 derece ve üstünde pişirme uygulayamayacağı için tuzlar bozunamaz ve tuğlanız beyazlamaya mahkûm olur.

BU NEDENLE, TUĞLAYI SATIN ALMA KARARI VERMEDEN ÖNCE İLGİLİ FİRMALARLA PİŞİRME SICAKLIKLARI HAKKINDA KESİNLİKLE BİLGİ ALINIZ!!!

ŞAMOT ESASLI TUĞLA NEDİR?

Şamot Nedir?

Şamot; refrakterik kil ve/veya diğer hammaddelerin pişirilerek ve daha sonra tekrar öğütülmesi ile elde edilen; bu sayede bünyesinde hiçbir organik madde ve tuzlar barındırmayan önceden mukavvim kalsine edilmiş bir hammadde olarak tanımlanabilir.

Şamot Tuğlaya Ne Katar?

Farklı boyutlarda sınıflandırılan Şamot tanelerinin tuğla bünyesinde kullanılması bünyeyi kompozit malzeme haline getirmekle beraber mukavemet değerleri standart değerlerden çok yükseğe çıkmasını ve bu sayede kırılma, aşınma ve çatlama dirençlerinin artmasını sağlar.

Örneğin malzeme zeminde kullanılan bir tuğla türü ise; malzeme yük altında çalışacağından aşınma, kırılma ve çatlamaya karşın yüksek performans gösterecektir. En önemlisi de; tuğlaların dona dayanıma karşı gösterdiği performanstır.

Dona Dayanıklılık Nedir?

Malzemenin doğa şartları ile bünyesinde barındırdığı suyun hava sıcaklıklarının etkisi ile donup çözünmesi sırasında tuğlaya uygulayacağı basınçtır. Su donduğunda hacimce genleşerek bulunduğu hacimden daha fazla yer kaplar. Tuğlanın bünyesindeki su bu şekilde donduğunda tuğlayı içerden bir basınca maruz bırakır. Dolayısıyla tuğlanın su emmesi önemlidir.  Bu miktar arttıkça iç basınında miktarı da artacaktır.

Ancak malzemenin uygulama esnasında mutlak bir su emmeye sahip olması gerekir. İşte bu noktada da bu basınca mukavemet sağlayabilmek  tuğlanın kırılmaya ve çatlamaya karşı göstereceği direnç önemlidir.

Şamot esaslı tuğla üretimi proses ve maliyet açısında firmalara yük bindirmekle beraber; malzemeden beklenen kalite kriterlerini sağlamak ve bunun üstünde hizmet vermek için gerekli bir yöntemdir.
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